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Destaques

o Indicado para gases de processo de corte a laser

o Alta vazao

) Constante pressao de saida no ponto de utilizagao

o Mandmetro de acordo com a Norma EN562

o Valvula de segurancga / alivio na saida para o processo protege os
usuarios e equipamentos

J Indicado a Nitrogénio, Argdnio e Hélio

Aplicacao

Este regulador de pressao de segundo estagio, EMD 100-06, &
necessario para garantir uma pressdo de entrada constante para
maquinas de corte a laser, até mesmo quando a pressdo de
cilindro alcanga niveis minimos. Normalmente, este regulador de
pressdo é posicionado proximo a entrada de gas da maquina de
corte a laser, O modelo para nitrogénio, EMD 100-01, é utilizado
para operagoes de corte de metais a alta pressdo (corte com
fusdo de gas inerte), bem como oxicorte com o modelo de
hidrogénio e para gases inertes (Argonio / Hélio)

Caracteristicas técnicas

Simples Estagio :
L. 8|
Pureza Maxima : 5.0 Material do Corpo Latdo

Pressao de Entrada: 40 bar / 600 psi (N,) Alojamento Liga de Zinco
30 bar/430 psi Alojamento do Assento NBR 70° IRH
Pressdo de Saida: 0 - 30 bar/435 psi (N,) Vedagdo do Assento Borracha 80° IRH
0 - 16 bar/235 psi Vedacdo do Pistdo (para N,) Borracha Silicone 800 IRH
Modo de Funcionamento Diafragma (para O,) EPDM
O posto regulador de pressdo para corte a laser EMD 100-06  Vedagdo Valvula de Esfera PTFE Camara
contempla manémetro na saida, valvula de bloqueio de esfera  Temperatura de Trabalho -20°C & 50°C (-4°F & 148°F)
na entrada e pode ser montado em paredes. Dimensdes (LxAXC) 120x300x~150 mm
) Conex_?g;gf Entrada - G1/2"F
W Conexao de Saida ' \ G §/8 " -
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